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INFORMATOR TECHNICZNY

dotyczacy sposobu postepowania z przedza ,,Torlen”
przeznaczong do produkcji dzianin i tkanin

Przedza ,,Torlen” produkowana jest przez Z. W. S. ,,Elana” w To-
runiu.

Wtasnosci fizyko-mechaniczne przedzy ,,Torlen” rozciagnictej prze-
znaczonej do dalszego przerobu sa nastepujace:

$rednia wytrzymato$¢ na rozcigganie 4,5—5,5 g/den
srednie wydluzenie 15—30%
wytrzymato$¢ na mokro
wytrzymato$¢ na sucho
wydtuzenie na mokro

wydluzenie na sucho

Modul Younga = 100—115 g/den

Przedza ta w zaleznosci od wymagan ujetych w zamowieniu od-
biorcy dotyczacych grubosci, ilosci i kierunku skretu poddawana jest
w Z. W. S. ,Elana” dalszym operacjom, takim jak: skrecanie, stabi-
lizacja i cewienie.
Proces skregcania i utrwalania powoduje wzrost grubosci i wydtuze-
nia przy zerwaniu.

Zmiany grubo$ci dla poszczegdlnych asortymentow zilustrowane sa
na ponizszych wykresach:



1. Przedza Stiden

3. Przedza 100den

Rys. 1. Zmiany grubosci przedzy po procesie skrecania utrwalania



Przedza ,,Torlen” skrgcona i utrwalona dostarczana jest przez
Z. W. S. ,Elana” w Toruniu w okreslonych asortymentach w po-
staci nawojow cylindrycznych, dwustozkowych nawinietych na
szpulach papierowych — ,,Retracach”; rys. 2 i 3 oraz w postaci na-
wojow stozkowo-krzyzowych nawinietych na cewki termoutwar-
dzalne; rys. 41 5.

Liczba i kierunek skretu przedzy ,,Torlen” uzaleznione sg od za-
mowienia odbiorcy.

Rys. 2. Szpula cylindryczna, papie-

rowa, podwdjna, zgniotliwa, prze-

znaczona do jednorazowego uzyt-
ku — ,,Retrae2”, typ T 205

Wymiary:
dhugosé —197 mm
Srednica zewngtrzna — 65 mm

$rednica wewngtrzna — 45 mm



Rys. 3. Nawoj przedzy skreconej
i utrwalonej na szpuli ,,Retrae"

Cigzar nawoju — ca 1500 g
Ksztalt nawoju — krzyzowy,
cylindryczny,

dwustozkowy.



Rys. 4. Szpula stozkowa termo-

utwardzalna — cewka, ktorg od-
biorca zobowigzany jest zwrdcié
dostawcy
Wymiary:
dhugos¢ — 230 mm
$rednica goérnawewnetrzna — 255 mm
$rednica gdérna zewnetrzna — 36,4 mm
$rednica dolnawewnetrzna — 62,3 mm

$rednica dolnazewngtrzna — 65,5 mm



Rys. 5. Nawdj stozkowo-krzyzowy
na szpuli — cewce.

Cigzar nawoju — ca 1500 g



Wskaznikiem identyfikujacym asortyment przedzy jest kolor me-
tryczki umieszczonej na szpuli.
Ponizej podajemy klucz do identyfikacji:

Grubosé losé Wytrzym.

w den el\ir;éint, na rozciag. Potlysk Kolor metryczki
40 24 $rednia mat biaty
50 24 ”» “ zo6tto-pomarancz.
75 36 n . zielony
100 48 r » niebieski
150 72 » » czerwony

Ponadto na metryczce znajduje si¢ nadruk przedstawiajacy asorty-
ment, ilo§¢ 1 kierunek skretu oraz gatunek.
Wzory metryczek podane sg na rys. 6 i 7.

Rys. 6. Metryczka zaktadana na szpule ,,Retrae"

ZWS ,ELANA”

W razie reklamacji
etykiet¢ zachomac

100 48 ICEW.I NR PARTII
Mat.

Rys. 7. Metryczka zaktadana na cewke

Uwaga!

Grubo$¢ na metryczce dotyczy przedzy rozciagnigtej, nie skrecone;j.
Jak juz wspomniano proces skrecania i utrwalania powoduje wzrost
grubosci przedzy.



Wykresy podane na rys. | przedstawiaja koncowe warto$ci denier
przedzy (po skreceniu i utrwaleniu), ktore moga by¢ wykorzystane
przy procesie tkania lub dziania.

Wartosci te uzaleznione sg od wielkos$ci nadanego skretu i warun-
kéw utrwalania.

Zaznacza si¢, ze temperatura utrwalania skretu jest wartoscig stalg
i wynosi dla przedzy ,,Torlen” 110°C.

Oprocz utrwalania skretu, proces stabilizacji powoduje jednakowe
wykurczenie si¢ przedzy na catej swej dlugosci.

Sposob opakowania

Przedza ,,Torlen” w postaci nawojow krzyzowych, cylindrycznych,
dwustozkowych na szpulach typu ,,Retrae 2” oraz nawojow stozko-
wo-krzyzowych na cewkach, pakowana jest w dwoch warstwach
w kartony z tektury falistej o wymiarach:

dla przgdzy skreconej i utrwalonej:
dt. 590 X szer. 384 X wys. 460 mm,
dla przedzy cewionej:

dh 590 X szer. 384 X wys. 537 mm.

Kazdy karton zawiera dwie warstwy po 8 nawojow przedzy indy-
widualnie opakowanych w rgkawy z folii polietylenowej. Warstwy
te oddzielone sa od siebie czteroma przekladkami perforowanymi.
Podobne przektadki umieszczone s3 u goéry i na dnie kartonu.
W otworach tych przekladek znajdujg si¢ nasadki z tworzywa, na
czopach ktérych nasadzone sa szpule z nawojem.

Takie zamocowanie szpul unieruchamia je i gwarantuje statycznosc,
a przez to zapobiega uszkodzeniom nawojow podczas transportu.
Dwie krawedzie oraz $rodek pokrywy dolnej i gérnej zamknigtego
kartonu sa oklejone podgumowang papierowa tasma o szerokosci
60 mm. Wewnatrz kartonu umieszczona jest luzem etykieta iden-
tyfikujaca zawarto$¢ kartonu. Identyczng etykiete przykleja sig
na mniejszej bocznej powierzchni kartonu.

Podczas zaladunku i transportu oraz roztadunku nalezy stosowaé
si¢ do znakdow ostrzegawczych umieszczonych na zewnetrznych
bocznych powierzchniach kartonu, takich jak: nie przewracac,
chroni¢ przed zamoczeniem, utrzyma¢ w pozycji pionowej itp.
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Rys. 8. Wzor etykiety

Kartony z nawojami przedzy ,,Torlen” dostarczane sg przez Z. W. S.
,»Elana” na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm. Na kazdej pa-
lecie utozone sa 3 warstwy kartondw po cztery w kazdej warstwie.
Od gory kartony przykryte sg dwiema plytami — pazdzierzowa
1 pilsniowa, lub tylko jednag plyta, w przypadku uzycia sklejki.
Calo$¢ spicta jest w dwoch miejscach stalowag tasma o wymia-
rach 15 X 0,5 mm.

Laczna wysoko$¢ palety z kartonami wynosi:

w przypadku przedzy skrgconej na ,,Retracach” 1530 mm,
w przypadku przedzy cewionej i nawojem stozko-
wo-krzyzowym 1760 mm.

Rozpakowywanie kartonu

Przy otwieraniu kartonu nalezy oderwa¢ tasme klejaca z gornej
czesci kartonu i przy unoszeniu pokrywy sprawdzi¢ czy nasadki
z tworzywa umacniajgce szpule znajdujg si¢ w otworach przektadek
perforowanych. Podczas wyjmowania nawojoéw z kartonu nalezy
obchodzi¢ si¢ z nimi ostroznie, aby zewngtrzne warstwy przedzy nie
zostaly przesunigte lub uszkodzone.



Ponizej podany jest sposob postgpowania przy wyjmowaniu z kar-
tonu nawojow zaré6wno na szpulach typu ,,Retrae 2”, jak i na cew-
kach oraz przy rozpakowywaniu:

1.
2.

Z goérnej czesci kartonu oderwac tasme klejaca.

Otworzy¢ wieko kartonu i wyja¢ gome nasadki umacniajgce
szpule, nastgpnie usungé¢ goéome przektadki tekturowe. Rys. 9,
10 1 11.

Uja¢ zapakowany nawo0j za gorng wystajaca czgs¢ szpuli i spo-
kojnym ruchem wyja¢ z pojemnika nie obijajac go o sgsiednie
nawoje. Rys. 12.

Przytrzymujac od dotu nawdj lewa r¢ka, rozluzni¢ koszulke po-
lietylenowg i uja¢ prawa reka obrzeze gornej czesci szpuli tak,
aby nie dotykajac przedzy, unies¢ nawdj do goéry z jednoczesnym
zdjeciem w dot lewa rgka koszulki polietylenowej. Rys. 13.
Trzymajac nawdj oburgcz za wystajace obrzeza szpul i nie do-
tykajac przedzy przenie$¢ go na miejsce przeznaczenia. Rys. 14.
Wyzej wymienione czynno$ci nalezy kolejno powtarzaé przy
wyjmowaniu kazdego" nawoju.

Skonczywszy rozpakowywanie gornej warstwy nawojow, nalezy
zdja¢ przektadki tekturowe dzielace poziomy i przystapi¢ do
rozpakowywania w identyczny sposob dolnej warstwy.

W przypadku przedzy cewionej po wyjeciu wszystkich nawojow
nalezy w miejsce szpul z nawojami wlozy¢ 16 pustych cewek
naktadajgc je na czopy w ten sam sposob, w jaki byly umieszczo-
ne nawoje. Rys. 15. Nastepnie zamkna¢ karton, zaklei¢ i prze-
sta¢ do Z. W. S. ,,Elana”.

W przypadku przedzy nawini¢tej na szpulach typu ,,Retrae 2”
odbiorca zobowigzany jest zwroci¢ do Z. W. S. ,,Elana” komplet
opakowania bez szpul.



Rys. 9. Karton bezposrednio po otwarciu

Rys. 10. Wyjmowanie nasadek umacniajacych szpule



Rys. 11. Karton z nawojami przgdzy ,,Torlen” po usunigciu tekturowych
przekladek i nasadek umacniajacych szpule

Rys. 12. Prawidlowe wyjmowanie nawoju z kartonu



Rys. 13. Wyjmowanie nawoju z ko-
szulki polietylenowe;j



Rys. 14. Prawidlowy uchwyt na-
woju celem przeniesienia go na
miejsce przeznaczenia



Rys. 15. Prawidtowy sposob zapakowania pustych cewek do kartonu
w celu przestania ich do Z. W. S. ,,Elana”



We wszystkich ww. czynnos$ciach zasadniczym warunkiem jest to,
aby nie dotyka¢ przedzy i nie spowodowaé jej uszkodzenia. Nalezy
dotozy¢ wszelkich staran, aby szpule oraz ich nasadki byly wystane
z powrotem w stanie czystym i nieuszkodzonym. Pod Zadnym po-
zorem nie nalezy usilowaé usuwacé przgdzy resztkowej ze szpuli
poprzez nacinanie lub dziatlanie materiatami $ciernymi, gdyz to
moze spowodowac nie dajace si¢ naprawi¢ uszkodzenia szpul.

Warunki przechowywania i transportu

Przedza ,,Torlen” powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach
przewiewnych 1 ocienionych, w warunkach zabezpieczajacych jg
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym
i chemicznym.

Kartony nalezy ustawia¢ w odleglosci co najmniej 50 cm od $cian
pomieszczenia, na kratownicach drewnianych umieszczonych co
najmniej 10 cm od powierzchni podlogi. Odlegtos¢ od urzadzen
grzejnych i1 punktow o$wietleniowych powinna by¢ zgodna z obo-
wigzujacymi instrukcjami przeciwpozarowymi.

Jedwab poliestrowy ,,Torlen” powinien by¢ zaladowywany bez
gwaltownych wstrzasow w warunkach zabezpieczajacych go przed
uszkodzeniem 1 wplywami atmosferycznymi.

Wymagane warunki klimatyczne:

temperatura 22 + 2(CC,
wilgotnos¢ 60 = 5CC.
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