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Zastosowanie

Zwalniaki typu DZEM i DZEMz przeznaczone s3 do zwalniania mechanicz-
nych hamulcow w urzadzeniach dzwigowych, hamujacych pod dzialaniem
sprezyny lub cigzaru. Moga by¢ stosowane rowniez w innych urzadzeniach
zasilanych napigciem trojfazowym.

Zwalniaki przystosowane s3 do pracy w pomieszczeniach zamknigtych przy
Sredniej wilgotno$ci i zapyleniu w temperaturze otoczenia +35°C, oraz na
wolnym powietrzu pod ostona.

Dane techniczne TABLICA 1.
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£ A% Hz cmkG cm kG kG t/h %lo 70 A kVA kG
I 380/ 30 8,5 300 P 40 6 04 39 0,26
o 2 /220 0,055 o010 C 45028 30 018
3 s00 30 85 7 300 P 40 4 0,3 26 02
4 20 55 10 C 35 025 23 0,16
I 350/ 75 21 300 P 40 13 065 85 0,3
o0 2 /220 60 16, 10 c L5055 76 036
3 00 75 21 300 P 40 11 055 72 036
4 48 12 10 C 8 027 53 0,18
. I 380/ 150 2 300 P 40 23,5 08 155 0,53
B, 2 1220 120 16 10 ¢ 18 046 118 03
Q 3 500 150 2 300 P 40 19 0,58 12,5 0,38
4 0o 12 10 C £ 15 035 98 023
I 380/ 300 45 300 P 40 44 1.9 20 1,25
/220 50
0 2 200 5 10 C 32 085 21 056
3 500 300 45 300 P 40 35 1,5 23 0,99
4 200 25 10 C 0 s 085 164 0,56
| 600 70 150 P 40 102 32 67 2,10
2 380//220 480 50 300 P 40 78 1,6 513 1,05
0 /0 50 4 10 c 78 L6 SL3 105 o
4 600 70 150 P 40 85 2,9 556 19
5 500 480 50 300 P 40 63 L6 414 1,05
6 400 36 10 C 53 11 348 0,72
| 550 80 300 P 40 93 23 81 1,5
2 380[/ 0 480 45 600 P 40 76 L7 50 11
S w0 3 610 70 L 1SL P40 s
N 4 550 60 311 P 40 66 16 57 1,05
Q 5 500 430 40 600 P 40 60 14 8 0,9
6 610 70 150 P 40

UWAGA: Dopuszczalne odchytki pradu rozruchu, pradu trzymania poboru
mocy wynosza +10%, dolnej odchylki nie okres$la sie.
Udzwig podany w tablicy | jest bez cigzaru zwory.
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UWAGA: Zwalniaki typu DZEM i DZEMz wykonywane s na prad zmienny
o czestotliwosci 60 Hz dla napigcia do 500  po uzgodnieniu z wy-
tworcg.

Zwalniaki na prace przerywana P40 moga pracowaé przy wigkszej liczbie

laczen na godz., od znamionowej podanej w tablicy, ale tylko w wypadku

gdy zostanie zmniejszony skok zwory. Poza tym moga by¢ zastosowane do
pracy w urzadzeniach o wzglednym procentowym czasie pracy P60 i P15.

Zalezno$¢ miedzy liczbg taczen/godz., skokiem i wzglednym procentowym cza-

gdzie: n = wymagana liczba lgczen
nn = znamionowa liczba lgczen
h = wymagany skok zwalniaka

hn = znamionowy skok zwalniaka
P40 — praca przerywana — wzgle-
dny procentowy czas pracy
40«/o
C — praca ciagta
Przyktad: Dane znamionowe zwalniaka DZEM 20
a) praca przerywana P40
b) znamionowa liczba taczen nB = 300 ¥h
Dane wymaganego zwalniaka
a) wzgledny czas pracy urzadzenia P60
b) wymagana liczba taczen n — 450 t/h
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Znalez¢: Najwiekszy dopuszczalny skok zwory dla wymaganego zwalniaka.
. Obliczamy stosunek potrzebnej liczby taczen n do znamiono-
wej nn- n 450
a wigc ----- = - =1,5
nn 300
2. Prosta prowadzona z punktu 1,5 na osi n/nn przecina krzywa
P60 w punkcie ,,C”. Z punktu ,,C” prowadzimy prostopadla do
osi h/hn i otrzymujemy stosunek h/hn = 0,56.
3. Znamionowy skok zwory dla DZEM 20 wynosi hn = 5 cm.
Wymagany skok zwory dla danego przypadku obliczamy
h = hn+ 0,5 = 2,8 cm.

Uwagi: 1) Zwalniak DZEMz-40 posiada 4 $ruby mocujace rdzen.

2) Zwalniak DZEM-40 posiada zamiast plyty, trzymacz cewek umo-
cowany 8 S$rubami specjalnymi, natomiast zwalniak DZEMz-40-
trzymacz cewek mocowany 4 Srubami specjalnymi.

3) Zwalniak DZEM-30, 20, 10 i 0 maja ptyty podtrzymujace cewki
umocowane 4 §r. sp.

4) Zwalniak DZEM-O wykonany jest bez tlumika powietrznego.

5) Zwalniak DZEMz-40 posiada w pokrywie tlumia powietrznego ela-
stycznie umocowang tuleje prowadzacg wodzidto wykonana z two-
rzywa sztucznego.

Montaz

Zwalniaki montuje si¢ w pozycji pionowej na urzadzeniu hamujacym. Zwal-
niak powinien by¢ silnie dokrgcony do konstrukcji wsporczej, a §ruby mocu-
jace powinny by¢ zabezpieczone przed odkreceniem si¢. Przy silnym dokre-
ceniu nie mogg dziala¢ na podstawe zwalniaka zadne momenty zginajace.
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Przylaczenie zwalniaka do ukladu hamujgcego, powinno byé w ten sposob
wykonane, aby czg§¢ ruchoma zwalniaka nie napotykala w czasie pracy na
przeszkody. Zwora musi szczelnie przylega¢ do rdzenia, obecno$¢ szczeliny
w stanie wlgczonym zwalniaka, jak rowniez skrzywienie i skrecenie uktadu
ruchomego w czasie pracy, opozniajagce ruch zwory, powoduje przegrzanie
zwalniaka 1 moze spowodowac spalenie cewki, z drugiej strony opoOznienie
w zwalnianiu hamulca powoduje przegrzanie silnika.

Dla zapewnienia prawidtowej pracy hamulca, dolne potozenie uktadu ru-
chomego zwalniaka powinno by¢ tak dobrane, aby pozostal pewien zapas
skoku uwzgledniajacy zuzycie si¢ tarcz hamulcowych i powstanie luzéw
w przegubach urzadzenia hamulcowego.

Dla uniknigcia zbyt szybkiego zbijania si¢ zwory i rdzenia, catkowita sita
udzwigu nie powinna by¢ mniejsza od % udzwigu znamionowego.!
Regulacje czasu opadania i podciggania zwory zwalniaka, przeprowadza si¢
przy pomocy Sruby regulacyjnej tlumika powietrznego, przy czym po wyre-
gulowaniu przeciwnakretke nalezy silnie dokrecié.

Czas opadania zwory powinien miesci¢ si¢ w granicach od 0,05 sek. do 0,1 sek.
na kazdy cm skoku zwory.

Przekrdj przewodow zasilajacych zwalniak powinien by¢ taki, aby dopu-
szczalne obcigzenie tych przewodow bylo nie mniejsze od 20% dopuszczalnego
obcigzenia przewodow zasilajacych silnik.

Doboér przewodow zasilajacych, jak rowniez dobdr zabezpieczenia silnika po-
winien by¢ przeprowadzony z uwzglednieniem pradéw rozruchowych zwal-
niaka.

Prady rozruchowe i prady trzymania dla znamionowego skoku i dla cewek
potaczonych w gwiazd¢ podane sa w tablicy. Przy zmniejszonym skoku
prady rozruchowe s3 mniejsze, przy czym zalezno$¢ (w zakresie skoku od
znamionowego do 20% skoku znamionowego) jest taka, ze przy skoku
zmniejszonym np. o 30%, prady rozruchowe sa mniejsze réwniez o 30%.
Polagczenie kabla zasilajacego do zaciskow przylaczowych zwalniaka wyko-
nuje si¢ wg nizej podanych schematow.

Potaczenie w gwiazde Potgczenie w trojkat
dla 360V dla 220V

| Wielko$¢ ciezaru lub sily spre¢zyny projektowanego ukladu hamulcowego
powinny miesci¢ si¢ w granicach 65—100% udzwigu znamionowego zwalniaka
(bez cigzaru zwory). \



Eksploatacja i konserwacja

Prawidtowa praca zwalniaka zalezy w duzym stopniu od doktadnego zmon-
towania i wyregulowania samego hamulca.

Zbyt powolne zwalnianie hamulca lub nie normalne buczenie ?) wskazuje na
przeciazenie, ktoérego powodem moze by¢ zbyt niskie napigcie szczegdlnie
w momencie zalgczania silnika lub niewspdlosiowe ustawienie zwalniaka
i hamulca.

Jezeli mechaniczne czgéci zwalniaka nie wykazuja Zzadnych wad, a mimo to
zwalniak nie ciaggnie, nalezy sprawdzi¢ warto$¢ napigcia zasilajacego. Przy
spadku napigcia do wartosci ponizej 0,9 Un zwalniak nie zapewnia prawidto-
wej pracy ukladu hamujacego.

W wypadku stwierdzenia usterek w pracy hamulca lub zwalniaka nalezy ten
ostatni na czas wyregulowania urzadzenia odlaczy¢ od silnika lub stycznika
i zasila¢ przez odlacznik bezposredni z sieci. Dzwigowy, przynajmniej raz
w tygodniu powinien sprawdzi¢ stan nagrzania si¢ zwalniaka. Temperatura
gornej czgsci obudowy przy pracy normalnej waha si¢ w granicach 60°C.
Kazdy zwalniak nalezy raz na p6t roku poddaé przegladowi.

W czasie przegladu nalezy oczysci¢ go z pylu i zanieczyszczen.

Czgéci obrabiane i nie malowane jak wodzidlo, tlok, wngtrze thumika, swo-
rzen specjalny, powierzchnie stykowe rdzenia i zwory oraz zacisk uziemia-
jacy, nalezy nasmarowa¢ smarem LT-PN-56/C-96056.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na skuteczno$¢ dzialania uktadu tlumiacego
majgcego duzy wplyw na wytrzymatos¢ zwalniaka. W tlumieniu dominujaca
role spehlnia szczelno$¢ dolnej tulei prowadzacej jako szczegdlnie narazonej
na wycieranie. W zwalniaku DZEMz-40 w ktérym tlumienie speklia szczegodt-,
nie doniosta role, zastosowano tulej¢ z tworzywa sztucznego elastycznie umo-
cowang i tatwo wymienialng w przypadku jej zuzycia. Tuleja ta usytuowana
jest miedzy dwoma podkladkami gumowymi i docis$nigta jest poprzez pod-
ktadke stalows, pier§cieniem nagwintowanym wkrecanym za pomocg spe-
cjalnego klucza kotkowego. Nalezy rowniez sprawdzi¢ stan izolacji oraz uklad
potaczen cewek. Po przegladzie nalezy sprawdzi¢ prace zwalniaka przy pod-
laczeniu go do sieci.

Najbardziej narazone na uszkodzenie sg cewki, tak ze w eksploatacji co
pewien czas zachodzi konieczno$¢ ich wymiany.

Wymiang uszkodzonych cewek skrajnych wykonujemy nast¢pujgco: Odtacza-
my koncowki cewek od zaciskdw przylaczowych, odkrgcamy i wyjmujemy
Sruby specjalne (patrz rys. 2) podtrzymujace cewke, opuszczamy na zwore
i razem ze zworg obracamy o kat 90°, nastgpnie wymieniamy cewki.

2) Jakio normalne buczenie przyjeto takie, ktore w normalnych warunkach sltyszane jest
z odlegtosci do 5 metrow od miejsca zamocowania zwalniaka.
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Natomiast gdy zachodzi konieczno$¢ wymiany cewki Srodkowej, nalezy wow-
czas dodatkowo wyjaé sworzen specjalny, a zwor¢ razem z cewka wysunac
z obudowy do tego stopnia, aby byla mozliwo$¢ jej wymiany.

Pamicta¢ nalezy aby po wymianie cewek nie obroci¢ zwory o kat 180° w sto-
sunku do jej potozenia przed wymiang, gdyz moze to po wmontowaniu cewek
spowodowaé zwiekszenie buczenia zwalniaka.

Cewki z plyta nalezy w ten sposob ustawi¢ i dokrgci¢ Srubami aby pozostat
rownomierny luz miedzy ptyta a kolumnami zwory.

Po wymianie cewek lub innych czgéci nalezy sprawdzi¢ dziatanie zwalniaka
zasilajac go przez odlgcznik bezposrednio z sieci. Jezeli po zaltaczeniu zwal-
niak nie normalnie buczy, nalezy sprawdzi¢ czy cewki nie zostaly krzywo
sprzykrecone i wyregulowaé przez odpowiednie dokrecenie $rub mocujacych
cewki, a gdy to nie pomoze, dokreci¢ Sruby mocujgce rdzen. Po wyregulowa-
niu zwalniaka $ruby nalezy zabezpieczy¢ przez odkrgceniem si¢. Przyczyna
buczenia moze réwniez by¢ rozluznienie si¢ blach rdzenia i zwory wskutek
dtugotrwatej pracy, nalezy wowczas zbi¢ mocniej odpowiednie nity, a w wy-
padku konieczno$ci dotrze¢ powierzchnie pracujace rdzenia i zwory.

Wyniki przegladow oraz zauwazone uszkodzenia i dokonane naprawy nalezy
wpisywa¢ do rejestru pracy zwalniaka.

TABLICA 2.
Dane techniczne cewek
So Napiecie LICZb,a Rodzaj Nr Liczba Srednica
o~ . taczen . L, drutu
o = cewki d pracy cewki ZWOjow soleso
i =< na godz. goteg
220 300 P 40 T-30761/1 1300 0.5
220 JO C T-30761 2 1450 04
0 290 300 P 40 T-30761 3 1700 04
290 10 C T-30761'4 2050 0,35
220 300 P 40 T-2839/1 685 0,9
220 10 c T-28392 760 0,8
10 290 300 P 40 T-2839/3 860 0.8
E 290 10 c T-2839/4 1060 0,7
N
a 220 300 P 40 T-2819/1 500 1,2
220 10 c T-28192 580 1,0
20 290 300 P 40 T-2819 3 665 1,0
290 10 c T-2819 4 790 1,0
220 300 P 40 T-2751T 310 2,0
220 10 C T-2751/2 380 1,6
30 290 300 P 40 T-2751 3 410 1,6

290 10 C T-2751/4 500 1,6



c. d. tablicy 2

So Napiegcie LICZb,a Rodz&;j Nr Liczba Srednica
. = . laczen . ., drutu
= > cewki na eodz. pracy cewki ZWOjOW :
= = & golego
220 150 P 40 T-2738 1 180 3,0
= 220 300 P 40 T-2738/2 215 26
m m 220 10 C T-2738 3 225 ’
E 290 150 P 40 T-2738 4 230 2,6
290 300 P 40 r-2738 5 260 2,6
290 10 C T-2738 6 300 2,6
220 300 P 40 T-2738 11 185 3.0
~N 220 600 P 40 T-2738/9 205 3,0
E m 220 150 P 40 T-2738T 180 3,0
N 290 300 P 40 T-2738/10 250 2,6
A 290 600 P 40 T-2738/5 260 2,6
290 150 P 40 T-2738 12 235 2,6
Uwaga:

Do kazdego zwalniaka lub grupy zwalniakéw typu DZEMz-40 dostarczanych
do jednego odbiorcy dotaczony jest klucz kotkowy wg rys. T-53061 przezna-
czony do wkrecania pierScienia dociskowego w uktadzie ttumienia (elastyczna
tuleja prowadzaca).

Dotyczy tablicy 1. — Wielko’aci cigzaru lub sily sprezyny uktadu hamulco-
wego powinny miesci¢ si¢ w granicach 65+100% udzwigu znamionowego
zwalniaka.



CZESCI WYMIENIALNE Tablica 3

Lp- Szkic

At

; il

Zwalniak DZEM-40 zamiast ptyt

Nazwa czesci

DZEM-0

Nr. rysunkow

DZEM-10

1 TT30761/T T_2839/1

2 1 30761/2
Cewki 3 T- 30761/3
4 T-30761/4
5
6
Plyta — T- 30758
Sruba specjalna — T-51773
Sworzen —_ T-51770
) : T-51769
Wodzidto z ttokiem —_ Wodzidto

Dfawik Db

posiada

trzymacze cewek

T- 2839/2
T- 2839/3
T-2839/4

T-2833

T- 51232

T-51231

T- 42424

Wielkos¢ 16

DZEM-20 DZEM-30 DZEM-40
T-2819/1 T-27511 T-2738/1
T-2819/2 T-2751/2 T-2738/2
T-2819/3 T-2751/3 T-2738/3
T-2819/4 T-27151/4 T-2738/4

T-2738/5

T-2738/6

.
T-2820 T- 20075 T-30337
T- 51200 T-50560 T-42176
T- 51197 T-50802 T-52©32
T- 42345 T-42465 T- 42167

Wielkos¢ 21

D
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zat do tablicy 3.
Wykon, Nr rys.

LP Szkice Nazwa czesci zwalnia-
Ka DZEMz-40
1 T-2738/11
2 T-2738/9
. . . . 3 T-2738/1
1 ak w tablicy 3 szkic Cewki
! y 4 T-2738/10
5 T-2738/5
6 T-2738/12
2 jak wyzej szkic 2 Ptyta - T-31363"
3 jak wyzej szkic 3 Sruba specjalna —  T-43428
4 jak wyzej szkic 4 Sworzen —— T-58832
5 jak wyzej szkic 5 Wodzidilo z ttokiem —— T-43452
6 jak wyzej szkic 6 Dtawik Db — wielkos$¢ 21
7 Tuleja —— T-52985
Podkiadka gumowa T-52986
I wyk. 1
8
T-52986

Podktadka stadowa
wyk 2
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