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Instrukcja obstugi
i dane techniczne

LACZNIK PLYWAKOWY TYPU LP

1. OPIS TECHNICZNY
1.1. UWAGI WSTEPNE

Przed przystgpieniem do uruchomienia tgcznika nalezy
zapozna¢ sie doktadnie z ,Instrukcjg obstugi". Prawi-
diowy dobdr tacznika do wymaganych parametréw
prawidiowa obstuga zapewniajg jego diugoletnig
i niezawodng prace. Wysokie walory uzytkowo-ek-
sploatacyjne ftgcznikow LP o wyprébowanej kon-
strukcji i opanowanej technologii gwarantujg po-
prawng eksploatacje, jezeli wymagania zawarte
w Instrukcji obstugi" beda przestrzegane w calym
okresie uzytkowania. Przed opuszczeniem przed-
sigbiorstwa kazdy tgcznik poddawany jest badaniom
zgodnie z obowigzujgcymi normami.

1.2. GWARANCJA

Przedsigbiorstwo udziela gwarancji na tgcznik wg wa-

runkéw okreslonych w ,Karcie gwarancyjnej". Gwaran-

cja wygasa, gdy:

- nastgpito uszkodzenie tgcznika w transporcie, w ma-
gazynowaniu i w instalowaniu,

- facznik nie jest zainstalowany i obstugiwany zgodnie
z niniejszg instrukcja.
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1.3. PRZEZNACZENIE | BUDOWA

taczniki typu LP sg przeznaczone przede wszystkim do sterowania silnikéw indukcyjnych
pradu przemiennego w kategorii pracy AC-3 (wg normy PN-73/E-06152).

taczniki LP sterujg urzadzeniami ze zbiornikiem otwartym, utrzymujac poziom cieczy w statych
okreslonych granicach.

1.3.1. Budowa
taczniki sg wykonane jako trzytorowe dwuprzerwowe roztgczniki manewrowe pradu prze-
miennego niskonapigciowe mechanizmowe. g

tacznik ptywakowy typu LP stanowi odmiange mechanizmowg bez sity zwrotnej. Podstawa,
korpus, szczeka ruchoma i nieruchoma sg wykonane z tworzyw wtryskowych wzmocnionych
widknem szklanym.

Czesci przewodzace prad elektryczny sg wykonane z metali niezelaznych pokrytych galwanicz-
nie warstwg antykorozyjng.

Miedziane zestyki majg nakfadki ze srebrotlenku kadmu. Obudowa facznika jest wykonana z po-
limetakrylanu.

Osie sg wykonane ze stali nierdzewnej, pozostate metalowe czesci pokryte sg galwaniczng po-
wiokag antykorozyjna.

2. PARAMETRY EKSPLOATACYJNE

2.1. WARUNKI PRACY

tacznia sg przystosowane do instalowania w pomieszczeniach zamknietych wolnych od
pytdw, gazéw i par wybuchowych lub chemicznie czynnych.
Dopuszczalna wysokos$¢ instalowania nie moze by¢ wigksza niz 2000 m n.p.m. Najwyzsza
szczytowa temperatura otoczenia wynosi +40°C, najwyzsza $rednia w ciggu doby +35°C, naj-
nizsza -5°C.
Najwyzsza wilgotno$¢ wzglgedna moze dochodzi¢ do 50% przy temperaturze otoczenia +40°C
i do 90% przy temperaturze otoczenia +20°C.
tacznik podczas pracy powinien byé ustawiony pokrywka ku gérze. Odchylenie gtdwnych
osi facznika od pionu nie moze by¢ wigksze niz 5°.
Stopien ochrony IP 431 :
- ochrona od ciat obcych i wody wg PN-79/E-08106
- ochrona od narazen mechanicznych wg PN-71/E-06150

a) 10 m/s2 - przy przyspieszeniach ciggtych i drganiach sinusoidalnych o czestotliwosci

od 5 do 50 Hz,
b) 20 m/s2 przy wstrzasach.

2.2. NORMY

tacznik spetnia wymagania:

- PN-71/E-06150,

- PN-73/E-06152,

- oraz warunkow technicznych producenta.

2.3. DANE TECHNICZNE

Znamionowe napiecie izolacji 500 V
Czestotliwo$¢ znamionowa 50 Hz i 60 Hz
Znamionowy prad ciggty* 16 A



Znamionowe napigcie probiercze izolaciji
Znamionowy prad cieplny
Znamionowa czestos$¢ potgczen (dorywcza)

Trwato$¢ mechaniczna
Minimalna temperatura czynnika napedowego
Maksymalna temperatura czynnika napedowego
Rodzaj czynnika napedowego
Dla tacznika LP:
maksymalna predko$¢é zmiany poziomu
czynnika w zbiorniku
minimalna predko$¢ zmiany poziomu
czynnika w zbiorniku
Przekroje przewodéw przytgczeniowych

Dtawiki izolacyjne

(przy instalowaniu dopasowac¢ podktadki
i uszczelki do przewodow przytaczeniowych)

2,5 kV

16 A

360 cykli taczeniowych na godzine
W ciggu 2 min

0,3 10® cykli przedstawionych
0°C

+40°C

woda czysta

10 mm/s

5 mm/s

min. 1,5 mm2
maks. 6 mm?2
Wd P16 wg
BN-72/3068-15

Masa tgcznika LP 3,0 kg
Maksymalna amplituda (wysokos¢) fali na pow.
czynnika w zbiorniku 5 mm
Znamionowe parametry pracy
Znamionowe Znamionowe - . Znamionowa Znamionowa Moce silnkéw Wzgledny
napigcie prady ategoria trwato$¢ czgstosé taczen  sterowanych  czas przeptywu
tgczeniowe taczeniowe pracy taczeniowa zwykta  bezposrednio pradu
cykli
v A f cykl_e tgczenio- kW %
aczeniowe wych/godz.
220 8,7 2,2
380 8,4 AC-30,25-10®30 4,0 40
500 9,0 55

- dane uzupetniajgce tabliczke znamionowg

2.4. PARAMETRY CZYNNIKA NAPEDOWEGO

Minimalna strefa nieczutosci Ah/min s 30 mm (Ah/min - jest to réznica poziomu cieczy
w zbiorniku, w ktérym znajduje sie ptywak, przy ktérej nastgpi cykl przestawieniowy tgcznika).

3. DOBOR WYROBU

tacznik wykonywany jest w dwdch typowielkosciach w zaleznosci od potozenia dzwigni tgcz-

nika w stosunku do stykow.

LP.1 - dzwignia tgcznika odchylona ku gérze - styki zatagczone.
LP.2 - dzwignia tgcznika odchylona ku dotowi - styki zatgczone.



4. RYSUNEK GABARYTOWY
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Dzwignia tgcznika dla obu tgpowielko$ci narysowana
Jjest w pofozeniu zatgczonych stykéw.

Rys. 1 Wymiary tgcznika ptywakowego LR wraz z osprzetem



5. RYSUNEK ZESTAWIENIOWY | WYKAZ CZESCI
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DOSTARCZANYCH NA ZAMOWIENIE PRZEZ PRODUCENTA

Czesci zamienne dla tacznika LP

Nr Liczba Nr Liczba
. X sztuk . L. sztuk
Nazwa czesci Nr czesci na 1 A2 Nazwa czesci Nr czesci na i
2 wyréb wyréb
1 Podzespot styku 8 Sprezyna
przedniego 57.1.001.7 3 stykowa 57.1.308.1 3
2 Podzespdt styku 9 Pokrywa 57.1.503.1 1
tylnego 57.1.002.7 3 10 Uszczelka 58.1.601.1 1
3 Podzespot styku 11 Dzwignia LP.1 58.1.201.1 1
ruchomego 57.1.003.7 3 12 Dzwignia LP.2 58.2.201.1 1
4 Podktadka 3* Podzespot
zaciskowa 57.1.203.1 6 ptywaka 58.1.004.7 1
5 Miseczka 57.1.207.1 3 6* Podzespot
6 Stojka stykowa 57.1.208.1 3 zacisku linki 58.1.007.7 3
7 Podktadka -
specjalna 57.1.209.1 3 poz narys. 3
Uwaga.

Zmieniajgc dzwignie - poz. 11, 12 - zmienia si¢ odpowiednio typowielkosci tgcznika z LP.1 na LP.2 i odwrotnie.

Rys. 2. Przekroj tacznika LP



Rys 3. Schemat montazowy LP
! - tacznik ptywakowy, 2 - dzwignia, 3 - podze-
spot plywaka, 4 - cigzarek. 5 - rolki, 6 - zaciski
linki, 7 - linka stalowa, 8 - koszulka zweza PCW

6. INSTALOWANIE LACZNIKOW
6.1. MONTAZ

tacznik nalezy instalowac¢ w pomieszczeniach spetniajacych wymienione poprzednio warunki
pracy.

tacznik ptywakowy nalezy zamocowac na wsporniku tak, jak pokazano na rys. 1 z uwzglednie-
niem odpowiedniej odlegtosci od linki sterujacej (nie moze by¢ odchylona od pionu).
Wydtuzenie lub skrocenie linki jest dopuszczalne przy rownoczesnym wywazeniu ukiadu ply-
wak-linka-ciezarek.

Uwaga

Niedopuszczalne jest pokrgcanie facznika za pokrywe. Lacznik nalezy nakreci¢ kluczem ma-
szynowym 36 mm.

6.2. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

tacznik moze by¢ przytgczony do sieci elektrycznej, zgodnie ze schematem elektrycznym, przez
osoby posiadajace wtasciwe kwalifikacje i uprawnienia. Przewody tgczeniowe musza by¢ do-
brane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. tacznik nalezy zabezpieczy¢ od skutkéw zwaré.
Znaki ochronne sg widoczne i trwate, naniesione na korpusie i podstawie tacznika. Ich wyko-
rzystanie jest uzaleznione od rodzaju instalacji ochronnej (uziemiajacej lub zerujace;j).

Przy podtgczaniu przewodu ochronnego do wkretu obok znaku ochronnego na zewnatrz,
nalezy wkret (zacisk ochronny) odwrécié o 180°.

Uwaga
tacznik nie zabezpiecza silnika od przeciazenia.



6.3. NASTAWIANIE LACZNIKOW

Przed odtgczeniem pokrywy nalezy wytgczy¢ linie zasilajgca.

Po zainstalowaniu kompletu tgcznika (rys. 3) nalezy go wyregulowa¢ na zgdany zakres pracy
w ukiadzie ze zbiornikiem otwartyrp. W tym celu zaciski linki nalezy tak ustali¢ w stosunku
do dzwigni facznika, aby maksymalnie wykorzysta¢ objeto$¢ zbiornika.

Przy oddalaniu od siebie zaciskéw linki wzrasta wydajnos$¢ z jednego opréznienia zbiornika,
natomiast przy zblizaniu maleje. Aby zabezpieczy¢é uktad przed rozregulowaniem nalezy
sprawdzi¢, czy zaciski zostaty dobrze zamocowane przez dokrecenie na lince stalowe;j.

7. EKSPLOATACJA
7.1. OBSLUGA | KONSERWACJA

taczniki powinny by¢ co pewien okres przegladane; czestotliwos¢ dokonywania przegladu
uzalezniona jest od warunkéw pracy facznika.

Przed przegladem wylaczy¢ linie zasilajaca

W trakcie przegladu tacznik nalezy dokfadnie oczyscic z kurzu, a 0$ szczeki ruchomej i 08 dzwi-
gni przerzutowej oraz konce sprezyny przerzutowej (wlozone w otwory szczeki ruchomej) nao-
liwi¢ kilkoma kroplami oleju maszynowego. Czesci nadmiernie zuzyte (zestyki, sprezyny itp.)
nalezy wymieni¢ oraz sprawdzi¢ trwatos¢ potgczen srubowych i w razie powstania luzéw do-
kreci¢ wkrety.

7.2. WYMIANA CZESCI

Przy wymianie czesci nalezy uwazac, aby czesci nowe byly identycznie zamocowane jakstare.

Wymiane stykéw szczeki nieruchomej przeprowadza sie w nastepujgcy sposoéb:

1) rozigczy¢ przewody elektryczne od zaciskdw szczeki nieruchome;j,

2) odkreci¢ dwa blachowkrety mocujgce szczekg nieruchomg i wysungé jg z uchwytéw kor-
pusu tgcznika,

3) wyprostowac konce stykow tylnych, odginajgc je ku gorze,

4) odkreci¢ blachowkrety mocujgce styki i zdjgc styki ze szczeki nieruchome;.

Montazu stykéw szczeki nieruchomej dokonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga
Odginajac styki tylne, nalezy podeprze¢ je w miejscu pokazanym strzatka, aby nie spowodo-
wa¢ ich deformacji.

Warto$¢ wymiaru x (rys. 6) po zamontowaniu nowych podzespotéw stykdw moze réznic sie

maksymalnie o 0,3 mm dla wszystkich szesciu stykow.
W przypadku wiekszej roznicy nalezy styki odpowiednio podoginac.



8. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki sg pakowane w indywidualne pudetka kartonowe. Przechowywac je nalezy w pomie-
szczeniach zamknietych (o temperaturze +5 do +35°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
do 70%), wolnych od par i gazéw chemicznie czynnych. taczniki nalezy transportowac tylko
krytymi srodkami transportu.

9. ZALECENIA BHP

Wszelkie prace instalacyjne i konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ zgodnie z obowigzujgcymi

w tym zakresie przepisami.
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BIURO ZBYTU MASZYN | APARATOW ELEKTRYCZNYCH
W WARSZAWIE

Zamowienia prosimy kierowac
do Wojewoddzkich Hurtowni Elektrotechnicznych
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